SINTEX ABRICHTEN UND 4-SEITIGES HOBELN IN EINE

SINTEX ist der neue SCM Vierseiienhobelcutomm der mitHil i
dem Handwerkshet en uberg Jang von der i an- rlf~ |r’-\IL‘f-|bw
prézision: Durch “Jl.,‘ el je c
verringert SINTEX garcmherl eine ophmnie Oberl’lcche
des Werkstlickes an den Bearbeltungsst

Ferigungsqualitat: Durch die Ausflhrung
Fertigungszeit in Bazug auf die herkémm |-d|u._ Wels

on entstanden ist, Er erleichtert
5 |'.r17isr' hen Systermen. SINTEX ist
= ».«I.ri die Fehlerguote des Endmasses erheblich
s b sichert gleichmadssiges Vorbsifihren
Jche SINTEX bedeuiet




M ARBEITSGANG

PERFEKTES ABRICHTEN:

Dats perfekie Abrichlen wird
durch dle Kembination des, auf
der Abrichtwalle montierren
Fligefalzfrasers und des
Aufgabetisches mit Fugelineal
bewirkt, da das Werkstuck

dabel liber dle gesamie L.ange
L4 ]._ :

PRAZISES EINSTELLEN DES
ENDMASSES:

Dezimolarzeigen emrndglichen
dem Maschinenfuhrer die

& Kontrolle des

astellfen Masses

HOHE ENDQUALITAT:
Der gleichmdssige
aulomarsche Vorschub 30 I'gT Tur
Kontinuitat der Spanabnahme
an allen zu bearbeitenden
Seiten des Werkstlickes und fr
deren optimale
Oberflachengife.




SINTEX: VIELSEITIG UND SICHER

ARBEITSSICHERHEIT UND GERINGE LARMENTWICKLUNG:
Die serienmdassige Ausstattung mif elner leicht zu
offnenden Larmschutzhaube garantiert hehe
Arbeitssicherhelt und reduziert den Gerauschpegel,
SINTEX verfOgf ausserdem dber Sicherheitsvorrchtungean,
dle den strengsten Internationalen Vorschriften
enfsprechan

LEICHTGANGIGE ZUFUHRUNG DER WERKSTUCKE MITTELS
DER VORSCHUBGRUPPE VOR DER ABRICHTSPINDEL:

Fur leichte Beschickung mit dem Hobelgut, das nicht
abgerichiet werden muss . kann die Maschine (gegen
Mehrprels) mit einer motorisch angetriebenen
Vorschlubwalze qusgesialtiet werden, Sle ist mit elner
Ausrlickvarrichtung flr st

dem Bearbaitungsbersich varsehan

elles Herausnehmen aus

ABMESSUNGEN
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TECHNISCHE DATEN

Max. Arbeiisbreite (Fertigmass) . mm 180
Min, Arbeitsbrelte (Fertigmass) mm 23
Max. Atbeltshohe  (Fertigrmass) mm 105
Maox. Arbeitshéhe (Fertigrncss) mm 6
Min. Werkstickldnge mem 300
Vorschubgeschwindlgkeit m/min 612
Hobelwslliendrehzah| U/min 6000
Spindeldurchmesser mm 35
Hobselkopfdurchmesser mm 100
Einstellbereich fur Durchmesser-Differenzen mim *+1
Aufspanniénge Vertikalspindeln mm 120
Aufspanniange Abrichi-/Dickenspindein mm 190
Motaorstarke der Abricht-/Dickenspindeln PS 10
Motorstarke der Vertikalspindsin PS 7.5
Vorschubmotorstérke PS /1.5

urchmesser Vorschubrollen mm 120
Aufgabeatischidnge mm 1700
Einstellbereich Aufgabetisch u. Fugelineal (Schnellelnsteliung) mm 10
2 Absauganschiusse Durchmesser mrm 150/120

HAUPTSACHLICHES SONDERZUBEHOR:
Motorische Hohenverstellung/Mortorische Vorschubwalze vor Abrichtspindel/Aufgabetisch 2300 mm/Motorstdrkes
Vertikalspindeln 10 PS.
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